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باشتد ارزنده تر  یکمتر یپاک یاست  هر قدر الماس دارا یهیبدمیزان پاک بودن الماس مورد ارزیابی قرار می گیرد.  این مقالهدر  -چکیده 

 اریجسم بس نیکوچکتر رایباشد ، ز یبا آن چه در ذهن عموم اس  متفاوت م یناپاک ای یملاک پاک نجایلازم به ذکر اس  که در ا یاس  ول

 پاکی عبارت استت  از خصوا الماس از .باشتتد یگذار  م ریگردد و بر ارزش آن تاث یمحستتوم م یاز ستتنن ناخالصتت یکوچک در گوشتته ا

در واقع ارزیابی پاکی الماس میزان  ناخالصتتتتتی هادر نمونه الماس استتتتت . قرارگیری این محل چنینهم داخصی و خارجی و ناخالصتتتتتی های

هیچ گونه مورد ارزیابی قرار میگیرد و اگر  X 10بزرگنمایی  استاندارد .  الماس دررا مورد بررسی قرار میدهداز میان الماس  عبور نور

 ناپاکی نداشته باشد از بالاترین درجه خصوا برخوردار می باشد. 

 الماس، ارزیابی، پاکی ، پلات، ناخالصی   -كليد واژه
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Abstract. In this article, the clarity of the diamond is graded. It is obvious that the less pure a diamond is, the more 

valuable it is, but it should be noted that here the criterion of purity or impurity is different from what is in the 

public's mind, because the smallest, very small object in a corner of the stone is considered inclusion and it affects 

its value. Clarity is the purity of the diamond from internal and external inclusion, as well as the location of this 

inclusion in the diamond sample.  In fact, diamond clarity evaluation examines the amount of light passing through 

the diamond. A diamond is evaluated at the X 10 magnification standard, and if it does not have any impurities, it 

is of the highest degree of purity. 
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 مقدمه

به عنوان گوهر عوامل  در تعيين ارزش یک الماس

متعددی تاثير گذار هستند که از جمله ی آن ها می توان 

به رنگ ، قابليت تراش ، نوع تراش ، کيفيت تراش ، 

پاکی سنگ ، ) نداشتن ناخالصی،  لک و صدمه در داخل 

یا بيرون سنگ (، وزن و یا کيفيت ذاتی سنگ اشاره نمود 

دا می کند که که در نهایت الماسی بالاترین ارزش را پي

دارای تلفيقی مناسب از عوامل مذکور می باشد و سعی 

کند که ميانگين قابل قبولی از مجموعه ی عوامل بالا 

ارائه بدهد . امروزه در جهان برای ارزش گذاری الماس 

از چهار فاکتور اصلی وزن ، رنگ، پاکی و تراش به 

عنوان عوامل اصلی بهره می گيرند که سعی می کنيم 

ه بر عوامل مذکور به عوامل دیگری نيز به گونه علاو

ای سود مند و در حد کافی اشاره شود. در هنگام شکل 

گيری الماس در طبيعت ممکن است در هنگام رشد 

ساختارهای کریستالی ساختمان سنگ حاوی ناخالصی 

های از کانی های دیگر و یا کربن ذوب شده و یا نقص 

جاد گردد که کاملا هایی در اثر ترک و شکستگی ها ای

 هم عوامل مذکور تصادفی به حساب می آیند .

 ناخالصی بحث 

هر الماس از نظر وضوح ، نوع ، اندازه  تعداد و محل 

قرارگيری ناخالصی ها کاملا منحصر به فرد است که از 

این پدیده برای شناسایی الماس ها از یکدیگر نيز استفاده 

نا خالصی عبارت است از مشاهده  هر  تعریف می شود.

این بی نظمی می  در درون سنگ، ی  بی نظمیگونه 

خراشيدگی یا یک  کریستال مهمان، تواند مشکلات رشد،

 ترک درون سنگ باشند.

 بر دونوع هستند:   انواع نا خالصی ها

 (Blemishes)و سطحی   (inclusion)درونی

 (Inclusion)انواع ناخالصی های درونی 

بلور الماس در جهات مختلف کریستالی دارای کمی 

تفاوت سختی است و معمولا قسمتی از سنگ که کمر بند 

در آن واقع می شود در سخت ترین جهت الماس می باشد 

و به همين دليل به راحتی قابل تراش نيست.  لذا جهت 

شکل دادن به محيط سنگ و گرد کردن آن الماس راف 

زیاد به چرخش در آورده ،  را توسط دستگاه با سرعت

که بر سر آن یک  (Dop)سپس یک وسيله ميله ای شکل 

قطعه الماس دیگر قرار دارد را به آهستگی به الماس در 

حال چرخش نزدیک کرده و در اثر ضربات ناشی از 

برخورد دو سنگ شکستگی هایی در سنگ ایجاد شده و 

از آن جایی که سنگ با سرعت زیادی در حال چرخش 

ت این شکستگی های کوچک دور تا دور سنگ ادامه اس

یافته و در نتيجه سنگ شکل می گيرد ، ولی چنان چه 

این عمل با دقت لازم انجام نپذیرد ممکن است از برخی 

از این شکستگی ها که در اثر ضربه ایجاد شده ترک 

های کوچکی به داخل سنگ ایجاد شود که در نهایت این 

ه سمت درون آن مشاهده می ترک ها از کمربند سنگ ب

شوند و به آن ها یک ناپاکی ریش ریش گفته می شود . 

همان گونه که ملاحظه می شود هر چه این ترک ها بسيار 

ریز می باشند ولی در دورن سنگ قرار گرفته اند و با 

کمک پوليش برطرف نمی شوند. یکی از نشانه های 

 ست.تشخيص الماس ها مشاهده همين علایم ریش ریش ا

 

  pin point  پین پون 

نا خالصی های سفيد رنگ به کوچکی نوک سوزن که 

 ماهيتشان کریستال است. و در درون سنگ دیده می شوند

 

 ناخالصی در الماس ميباشد نکوچکتری : ناخالصی پين پونت1شکل 
  Cloudابر 

 و ها در کنار یکدیگر قرار می گيرند pinpointمجموعه 

 یا آلودمه  صورت به كه ابربوجود می آورند. را  ابر

 نيز Hazy Area یا Milky Area را شود رنگ دیده شيری

 مواردی مانند:شکستگی  باCloud  تفاوت  بين  .مينامند

زاویه ندارد ولی شکستگی زاویه دارد و می تواند  ابر

ها از وضوح پایينی  ابرهمچنين  دچار پيچيدگی باشد.

کاملا سفيد و  Feather)اکثرا( ولی برخوردار هستند 

 واضح در دل سنگ دیده می شود. 

 

از تجمع پینت پوینت ها تشکیل میشود و در  : ناخالصی ابر2شکل 

بعضی مواقع بشکل اشکال قلب به وجود می آید که در این حالت 

 قیمت نمونه چندین برابر میگردد.
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 Bearded girdle ریش ریش 

 سنگ دیده (Girdle)  کمربند این ناخالصی در اطراف

این  ظاهری شبيه به ته ریش آقایان دارد. و می شود

به وجود   GirdlingیاBruiting مرحله ناخالصی در 

 می آیدکه علت آن سختی بسيار بالای الماس می باشد.

دیگری  گوهردر  این نا خالصی مختص الماس است و

 مشاهده نمی شود.

 

را  Beardاست که ناخالصی   Girdlingیا Bruitingمرحله : 3شکل

 به وجود می آورد

  Featherپر

)به معنی پر( به انواع شکستگی ها در این ناخالصی

      گفته می شود، این ناخالصی  Featherدرون یک الماس 

می تواند بسيار کوچک و یا خيلی بزرگ باشد ظاهری 

ر بخم باشد. اغلب  سفيد و خشن دارد و می تواند پرپيچ و

در  تشکيل فشار در هنگام تراش دادن یا در هنگام اثر

بعضی مواقع ناخالصی ها . به وجود می آید طبيعت

خاصی مانند گل،  اشکالاشکال جالبی دارند که شبيه به 

قلب، انسان، حيوان، حروف خاصی است که اگر در 

 الماسی شناسایی گردد ارزشش چندین برابر ميگردد 

 

 
همانطور که در تصویر سمت راست میبینید این ناخالصی : 4شکل 

 بشکل انسان است 

   Internal Graining  خطوط رشد درونی

آمده است،  Surface Graining توضيح این ناخالصی در

به سطح  فقط محل قرارگيری آن در درون سنگ است و

)قهوه  نرسيده است، می تواند بيرنگ، سفيد، رنگ دار

دارای انعکاس یا بدون انعکاس باشد که زرد(  ای یا

 بهترین حالت آن بی رنگ بدون انعکاس است.

 

 Internal grainingخطوط موازی : 5شکل 

 Grain Center  باف  مرکزی

 در مقابل، جهات در كریستال دو رشد، زمان در اگر

 رشد داخل سمت به كریستال یك) شوند ادغام یكدیگر

 ميتواند به Graining خط( خارج سمت به دیگری و كرده

 Grain آن به كه شود دیده مانند صورت مواج یا دندانه ای

Center این ناحيه ممکن شبيه به . گویندCloud   مشاهده

 شود.

 

 Grain center inclusionنمایی از ناخالصی بافت مرکزی :  6شکل 

 Cleavage  کصیواژ 

شود شکستگی هایی که در جهات کليواژ سنگ ایجاد می 

معمولا ظاهری بسيار صاف دارند )شکستگی هایی که 

شبيه به مسير ترسيم شده با خط کش هستند(. این 

ناخالصی ها بسيار خطرناک هستند و شناسایی آن ها 

   بسيار مهم است.

 

 Grain center inclusionنمایی از ناخالصی بافت مرکزی :  7شکل 
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کردن این ناخالصی وضعيتش ممکن است هنگام سوار 

بروی پایه جواهرات با فشار چنگ یا سوليتر این ترک 

نيم شود )بر مبنای قوانين زوایای  2ها باز شده و سنگ 

رخ یا کليواژ(. در صورتی که صاحب اینگونه سنگها 

هستيد حتما این مساله را با مخراجکار خود در ميان 

 بگزارید.

  Crystalکریستال 

ناخالصی دارای نظم بوده، صفحات صاف و زوایای  نای 

مشخص از مشخصاتشان می باشند و به دو صورت دیده 

 می شوند که عبارت اند از:

  کریستال های خارجیincluded crystal کریستال :

فاوت هایی که از لحاظ جنس با سنگ در برگيرنده مت

 در دل الماسهستند، مانندگارنت های سبز 

 کریستال بی رنگ negative crystal:  کریستال هایی

هستند از جنس خود سنگ که با رنگ زمينه هم خوانی 

 دارند و از لحاظ ساختار کریستالی، یکی هستند.

 
 Crystal inclusionsدرونگیرهای کریستال : 8شکل 

  Cavity کوچک گودال Chipپریدگی 

و   گوین Chipرا پریدگی هایی  بر روی سطح سنگ  

      گفته گودال های بزرگ برروی سطح سنگبه پریدگی 

   می شود که قسمتی از سنگ کنده شده و وجود ندارد.

 

 
 زیاد گود نیست chip گود است ولی Cavity : 9شکل 

  Bruise   کوفتگی

 آن از كه سنگ سطح روی بر است كوچكی شكستگی

 نفوذ سنگ داخل به هایی )مانند ریشه( ترك شكستگی

 شكستگی این. گویند Bruise هاترك این به. است كرده

ميمانند  باقی هاترك پاك شود ولی Polish با است ممكن

 و اکثرا بر روی یالها مشاهده ميشوند.

 

 ریشه دار میباشد کوچك شکستگی  Bruise کوفتگی : 10شکل 

  Indented naturalدندانه های طبیعی 

 به باشد فرورفتگی راف سنگ بدنه روی بر چنانچه

 این بگيرد تصميم تراشنده زمان تراش در كهطوری 

 باقی را آن و كرده حفظ سنگ روی بر را فرورفتگی

 طبيعی فرو رفتگی یا Indented naturalآن  به بگذارد،

 .است سنگ از جزئی حقيقت در كه گویند

 

 از جزئی حقیقت در که است طبیعی فرو رفتگی : این11شکل 

 است سنگ

  Knotگره 
نوعی از درونگير از جنس خود سيستم کریستالی که  

نزدیک سطح دیده می شود و در بعضی موارد بر اثر 

 تراش به سطح رسيده و براحتی قابل مشاهده است.

 

که  الماساز جنس خود  : گره نوعی تجمع ناخالصی12شکل 

 نزدیك سطح دیده می شود

 (Blemishes) برونگیر یا ناخالصی های سطحی

بيرونی الماس رو گویند که معمولا در اثر اشتباه نواقص 

تراشنده پدید آمده است و بر خلاف درونگير ها غير ذاتی 

است . این نا خالصی ها بر روی سنگ قرار دارند و 

  .می شوند اکثرا با پوليش مجدد بر طرف
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 Pit    حفره

پریدگی های بسيار ریز برروی سطح سنگ هستند که  

سفيد در ابعاد نوک سوزن دیده می به صورت  نقاط 

 .شوند

 

 پریدگی های بسیار ریز برروی سطح سنگ: حفره 13شکل

 Scratch خراشیدگی

خراشيدگی هایی برروی سطح سنگ که به صورت 

خطوط سفيد و اکثرا نا منظم دیده می شوند. که ميتوان با 

 پوليش مجدد آن را رفع کرد. 

 

سنگ که به صورت خراشیدگی هایی برروی سطح : 14شکل

 خطوط سفید واکثرا نا منظم دیده می شوند

 Extra facet  فست اضافی

فست های اضافه ای است که بر روی سطح سنگ و یا 

کمربند سنگ ممکن است دیده شود. این ناخالصی را 

بارنگ سياه نمایش می دهيم. هر فست اضافی که خارج 

م از از نظم تراش بر روی سنگ تراشيده شده باشد ؛ اع

آن که تعمدی و یا غير تعمدی ایجاد شده باشد . این فست 

اضافی که مانند دیگر فست ها سطحی پوليش شده و 

صيقلی دارد در هر جای سنگ می تواند واقع شود ؛ ولی 

 اغلب در اطراف کمر بند دیده می شود . 

 
فست های اضافه ای است که بر روی سطح سنگ و یا : 15شکل

 است دیده شود.کمربند سنگ ممکن 

   Polish line  خطوط پولیش

این ناخالصی به علت فشار بيش از حد در هنگام تراش 

بر سطح سنگ ایجاد می شود که که ظاهری به شکل 

خطوط موازی داردکه در سرتاسر یک فست دیده می 

فست تغيير جهت می دهد. از آن جایی که  شود و در هر 

واقع ذرات بسيار ریز پوليش الماس توسط پودر آن و در 

الماس و آن  هم با سرعت زیاد انجام می پذیرد ؛ در 

صورت عدم کنترل اصطحکاک به طور صحيح می 

تواند حرارت بسيار زیادی ایجاد شده به طوری که حتی 

سطح الماس دچار سوختگی شود . به این  سوختگی که 

در سطح سنگ به صورت یک کبودی دیده می شود ؛ 

فته که با  یک  پوليش  مجدد  برطرف می علائم پوليش گ

 شود.

 
 Polish linesخطوط پولیش : 16شکل

  Nick شکستگی

شکل که معمولا اطراف کمربند سنگ دیده 8 و7پریدگی  

 می شوند.

 

  Nicksشکستگی: 17شکل

  Rough Girdle نخرده تراش کمربند

کمربند سنگ)مانند دانه  حالت زبر و سنباده مانند روی

شکر(. بخاطر نگه داشتن وزن سنگ این حالت های 

 بوجود می آید.

 

 Rough girdleکمربند تراش نخورده : 18شکل
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 Natural  بخش طبیعی

این ناپاکی نيز می تواند به طور عمدی یا غير عمدی 

توسط تراشنده ایجاد شود ؛ ولی در بسياری موارد به دليل 

صرفه جویی او در وزن سنگ ایجاد می شود . این ناپاکی 

هم می تواند در هر قسمتی از سطح سنگ واقع شود ؛ 

 ولی اغلب در اطراف کمربند دیده می شود . 

 

ی هم می تواند در هر قسمتی از سطح سنگ این ناپاک: 19شکل

 واقع شود ؛ ولی اغلب در اطراف کمربند دیده می شود . 

 طبقه بندی پاکی الماس 
برای درجه بندی کيفت پاکی الماس از شاخص های رایج 

(GIA)  استفاده می کنند ؛ برای مشخص کردن درجات

کيفيت از حروف لاتين و تلفيق آن ها استفاده می شود و 

 معيارهای درجه بندی به شرح زیر می باشند : 

پاکی سنگ یکی از یازده  4Csبه طور کلی در سيستم 

 حالت زیر می باشد: 

Flawless (FL)  

ر همانطور که از نام این درجات مشخص می باشد، د

چنين سنگ هایی هيچ گونه عيبی وجود نداشته و یا به 

عبارتی سنگ فاقد هرگونه ناپاکی درونی یا سطحی است. 

 البته سه استثناء به شرح زیر می تواند وجود داشته باشد: 

  فست اضافه بر روی نشيمن به طوری که به هيچ وجه

 از تاج قابل مشاهده نباشد. 

  زائده بر روی کمربند به طوری که نظم آن را تغيير

 نداده و به روی تاج یا نشيمن امتداد نداشته باشد. 

  .دانه بندی بدون رنگ یا انعکاس درونی 

Flawless (IF) Internally  

این سنگ ها از نظر درونی بی عيب بوده و فاقد ناپاکی 

می باشند ولی امکان وجود کمی ناپاکی های سطحی 

(Blemish)  بر روی آنها می باشد که با یک پوليش مجدد

بی  IF،FL های قابل رفع است . یادآور می شود که رده

   X10عيب و یا فاقد ناپاکی درونی در زیر بزرگ نمایی 

می باشند. به غير از یک مورد که اگر بر سطح سنگی 

دیده شود با اینکه با پوليش  Surface Grainingنا خالصی 

   وحتی تراش از بين نمی رود باز هم در این درجه قرار 

 می گيرد. 

2, 1 slightly Included (VVS) Very Very  

در این رده ها سنگ می تواند دارای ناپاکی درونی بسيار 

اندکی باشد. به طوری که برای پيدا کردن آن حتی یک 

نياز به جستجو  10اییچشم حرفه ای با کمک بزرگ نم

 دارد. 

)از بالای سنگ( سنگ قابل Face up اگر ناخالصی ها از 

سنگ   Clarityباشدو یا وضوح آن زیاد  رویت باشد

2VVS بود و اگر از  خواهدdown face (  پایين سنگ از

( قابل رویت باشد و یا در اطراف  pavilionقسمت 

  1VVS آندرجه  کمربند باشد و یا وضوحشان کم باشد،

 ,Pinpoint  است. ناخالصی ها در این رده عبارتند از:

pit, Feather بسيار کوچک وکریستال های بسيار  های

 2VVSسخت تر و در  1VVSریز است. این جستجو در 

امکان  1VVSکمی سهل تر می باشد. یا به عبارتی در 

مشاهده درونگيرهایی که به طور معمول در این رده ها 

 شوند. دیده می

2, 1 Very slightly included (VS)  

در این رده ها نيز هنوز مقدار ناپاکی درونی اندکی است، 

به گونه ای که یک چشم حرفه ای حتی با کمک لوپ 

درنگاه اول قادر به مشاهده آنها نيست. این بررسی در 

1VS  2سخت تر و درVS  کمی آسان تر می باشد. در نگاه

اول نمی توان ناخالصی ها را ببينيم  ولی با یک بررسی 

می شوند. در این  ناخالصی ها دیده facet به  facet  کلی

قابل رویت  Face Up بالای تاج  روند اگر ناخالصی از

، است 1VSو اگر از پاویليون قابل رویت باشد  2VSباشد 

 و  VVS،Chip در این رده علاوه بر ناخالصی های 

Cloud  نيز وجود دارد و اندازه ناخالصی ها می تواند

 باشد.   کمی بزرگتر از رده قبل

2, 1 Slightly Included (SI)  

در این رده ناخالصی ها باچشم غير مسلح قابل رویت 

نيستند ولی در زمانی که سنگ با ذربين بررسی می شود 

اصله ناخالصی ها قابل رویت اند و نيازی به گشتن بلا ف

 برای پيدا کردنشان وجود ندارد اگر نا خالصی ها از بالا 

 و 2SI سنگ قابل رویت باشد و یا به راحتی دیده شوند

دیده شوند و یا به  face down قسمت پشت سنگ اگر در

هم  levelهستند در این  1SI راحتی قابل رویت نباشند

افزایش می یابد وهم اندازه آن ها قابل تعداد نا خالصی ها 

. در این درجه علاوه بر نا خالصی های قبل توجه است
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feather ،های بزرگ  cloud   های مشخص وحتیcavity 

 های کوچک قرار دارند.

3, 2, 1 Included (I)  

چشم حرفه ای بدون نياز به بزرگ نمایی در نظر  1Iدر 

 اول قادر به مشاهده ناپاکی درون سنگ می باشد. 

یک چشم غير حرفه ای بدون نياز به بزرگ نمایی  2Iدر 

 در نظر اول قادر به مشاهده ناپاکی است. 

ناپاکی ها به طور جدی بر دوام یا زیبایی سنگ  3Iدر 

 تأثير گذار می باشند. 

هم از آنجایی که  2I،1Iذکراست در رده های )لازم به 

ناپاکی با چشم غير مسلح دیده می شود بر زیبایی و ظاهر 

این تأثير شدید و  I3سنگ تأثير گذار می باشد ولی در 

 جدی است. 

1Iاین حالت سنگ هم زیبایی خود راحفظ کرده هم  ر: د

 دوام قابل قبولی دارد.

 
 : ارزیابی کلی میزان پاکی20شکل 

 ترسیم ناپاکی ها یا پلات کردن

به طور کلی تعيين ميزان پاکی سنگ با برگزیدن یکی از 

یابد، ولی چنانچه برای سنگ یازده رده ذکر شده پایان می

شناسنامه تهيه می شود، پس از تعيين ميزان پاکی شکل 

   و محل ناپاکی های سنگ مطابق روش معينی ترسيم 

 می گردد. 

 مراحل سنجش پاکی سنن   

پس از پاک کردن سنگ توسط دستمالی که پرز به جای 

نمی گذارد ؛ سنگ را به صورت خوابيده قرار داده و با 

پنس دو طرف کمربند سنگ را گرفته و آن را بر می 

داریم ) به این حالت قرار گرفتن سنگ در پنس کمر به 

نس در . سپس با قرار دادن ذره بين و پ(می گویند کمر

یک موقعيت مناسب نسبت به چشم ؛ بررسی سنگ با 

کمک لوپ را از قسمت پيشخوان آن شروع می کنيم . 

می شود از آن جایی که هدف بررسی درونی  یادآور 

می باشد منبع نور به گونه ای تنظيم شود تا      سنگ 

فقط نور به پاویليون سنگ تابيده شود ؛ همچنين زاویه 

سنگ دید عمود می باشد. پس از  دید مناسب نسبت به

بررسی تمامی قسمت های ممکن از طریق پيشخوان 

بررسی سنگ از طریق فست های اطراف تاج شروع 

می گردد و پس از آن نوبت به بررسی درون سنگ از 

طریق پاویليون یا نشيمن سنگ می رسد. ) بهتر است در 

بين بررسی تاج و پاویليون سنگ درون پنس پایين 

نشود و فقط پنس را به اندازه یک دور در دست  گذاشته

چرخانده تا پاویليون آن در مقابل چشم قرار گيرد(. حال 

پس از بررسی درون سنگ از طریق فست های 

پاویليون؛ سنگ را پایين گذاشته و آن را با پنس به گونه 

ای بر می داریم که یک طرف پنس پيشخوان و سمت 

کمربند آزاد باشد  دیگر کولت آن را گرفته و محيط

(Table to culet)  و در این حالت دور تا دور سنگ را

از نمای کناری بررسی می کنيم. پس از انجام این مرحله 

بررسی پاکی سنگ به اتمام رسيده است . در هنگام 

استفاده از لوپ بهتر است هر دو چشم باز نگاه داشته 

ست شود تا چشم ها دیرتر خسته شود؛ از طرفی بهتر ا

 استفاده شود .  Dominantاز چشم غالب یا 

 

: آناتومی درست برای مشاهده ناخالصی ها توسط لوپ و 21شکل 

 پنس گوهرشناسی

 مزایای پلات کردن

از آنجایی که سنگ های با وزن و ابعاد یکسان در بازار 

فراوان وجود دارد، بنابراین عوض شدن یک سنگ 

عمدی یا غير  ردارای شناسنامه با سنگی دیگر به طو

در صورت بروز چنين اتفاقی  عمدی زیاد می باشد.

معمولاً به جز افراد متخصص و با تجربه کسی متوجه 

این جابجایی نمی شود. ولی بی شک این سنگ ها دارای 

ناپاکی های متفاوت بوده و حتی در صورتی که ناپاکی 

آنها یکسان باشد موقعيت و محل قرار گرفتن آنها در دو 

متفاوت می باشد، بنابراین چنانچه کارشناس در سنگ 

زمان تهيه شناسنامه نوع و موقعيت این ناپاکی ها را 

ترسيم کرده باشد، در صورت جابجایی تشخيص آن با 

مقایسه پلات شناسنامه و ناپاکی ها سنگ کار دشواری 

 نمی باشد. 

چنانچه یک شناسنامه بدون پلات تهيه شود، در صورتی 

ناپاکی های جدیدی در سنگ پدید آید، درجات که در آینده 
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پاکی سنگ تغيير پيدا کرده و به این ترتيب کارشناسی که 

شناسنامه را تهيه کرده زیر سوال می رود. این در حالی 

است که اگر از ابتدا شناسنامه همراه با پلات باشد به 

خوبی معلوم می شود که این ناپاکی ها بعد از تهيه 

درجات  د آمده و در نتيجه این تغييرشناسنامه به وجو

 ارتباطی به او ندارد.

 

 علائم و نمادهای متداول در پلات کردن الماس: 22شکل 

 گیرینتیجه

در تعیین ارزش یك الماس به عنوان گوهر عوامل متعددی 

تاثیر گذار هستند که از جمله ی آن ها می توان به رنگ ، 

و  قابلیت تراش ، نوع تراش ، کیفیت تراش ، پاکی سنگ 

لك و صدمه در داخل یا بیرون سنگ  وزن  نداشتن ناخالصی،

و یا کیفیت ذاتی سنگ اشاره نمود که در نهایت الماسی 

الاترین ارزش را پیدا می کند که دارای تلفیقی مناسب از ب

عوامل مذکور می باشد و سعی کند که میانگین قابل قبولی 

 از مجموعه ی عوامل بالا ارائه بدهد . 
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